Zungenrollvorrichtung roll TEC

- Einbauanleitung -

1 Weiche sperren und sichern.

2 Definiertes Schwellenfach fur Einbautiefe vom Sch  otter befreien.

3 Backenschienen- und Zungenfuld saubern.

4 Sicherungsblech fir das Rollenpaket herausziehen.

5 Rollenpaket aus dem Gusskorper entnehmen.

6 Gusskorper an der Innenseite des Backenschienenfu  Res einhangen.
7 Gusskorper an der Aul3enseite des Backenschienenfu Res mit

Klemmplatte und Sechskantmutter M 20 befestigen (An zugsmoment
270 Nm). Die Spannscheibe muss mit der gewdlbten Se  ite zur
Klemmplatte zeigen.

8 An der anliegenden Zunge das Rollenpaket Uber das Zahnraster
einschieben bis die Rolle passgenau am Zungenful3 an  liegt.

9 Sicherungsblech einschieben und durch Einschlagen der Spannhlse
sichern (die Spannhiilse muss komplett eingeschlagen werden).

10 Gleitstihle saubern.

11 Funktionskontrolle durch mehrmaliges Umstellen d er Weiche
durchfuhren.

12 Weiche freigeben. - =
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